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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２６６２—２００８《棉服装》，与ＧＢ／Ｔ２６６２—２００８相比，主要技术变化如下：

———修改了标准范围（见第１章，２００８年版的第１章）；

———修改并补充了规范性引用文件（见第２章，２００８年版的第２章）；

———修改了成品使用说明的规定（见３．１，２００８年版的３．１）；

———修改了原材料的规定（见３．３，２００８年版的３．３）；

———修改了外观疵点的规定（见３．７，２００８年版的３．７）；

———修改了缝制的规定（见３．８，２００８年版的３．８）；

———修改了整烫的规定（见３．１０，２００８年版的３．１０）；

———合并了理化性能表格，并修改了其要求（见３．１１，２００８年版的３．１１）；

———增加了３６个月以上至１４岁儿童穿着的衬衫还应符合ＧＢ３１７０１的规定（见３．１２）；

———修改了检验方法的规定，增加了儿童服装安全性能的测试方法（见第４章，２００８年版的第

４章）；

———修改了检验分类的规定（见５．１，２００８年版的５．１）；

———修改了外观质量缺陷判定的规定（见５．２．３表６，２００８年版的５．２．３表１１）；

———修改了判定规则（见５．４，２００８年版的５．４）；

———删除了附录“缝子纰裂程度试验方法”和“裤后裆接缝强力试验取样部位示意图”（见２００８年版

的附录Ａ、附录Ｂ）。

本标准由中国纺织工业联合会提出。

本标准由全国服装标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１９）归口。

本标准起草单位：深圳市计量质量检测研究院、上海市服装研究所、安踏（中国）有限公司、劲霸男装

（上海）有限公司、九牧王股份有限公司、福建柒牌商贸有限公司、浙江报喜鸟服饰股份有限公司、特步

（中国）有限公司、海澜之家服饰有限公司。

本标准主要起草人：孙学明、杨秀月、陈国强、周双喜、何雨霞、李苏、徐京云、林荣宗、施丽贞、

赵国华、林金荣、李峰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２６６２—１９８１、ＧＢ／Ｔ２６６２—１９９９、ＧＢ／Ｔ２６６２—２００８。
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棉　　服　　装

１　范围

本标准规定了棉服装的要求、检验方法、检验规则以及标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于以纺织机织物为主要面料，以各种天然纤维、化学纤维及其共混物等为填充物，或以

动物毛皮、人造毛皮等为里或制成活里，成批生产的棉服装。

本标准不适用于填充物中含有羽绒羽毛的产品。

本标准不适用于年龄在３６个月及以下的婴幼儿服装。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡

ＧＢ／Ｔ１３３５（所有部分）　服装号型

ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８　纺织品　色牢度试验　耐皂洗色牢度

ＧＢ／Ｔ４８４１．３　染料染色标准深度色卡　２／１、１／３、１／６、１／１２、１／２５

ＧＢ５２９６．４　消费品使用说明　第４部分：纺织品和服装

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ８４２７—２００８　纺织品　色牢度试验　耐人造光色牢度：氙弧

ＧＢ／Ｔ８６２９—２００１　纺织品　试验用家庭洗涤和干燥程序

ＧＢ／Ｔ８６３０　纺织品　洗涤和干燥后尺寸变化的测定

ＧＢ／Ｔ１４８０１　机织物与针织物纬斜和弓纬试验方法

ＧＢ／Ｔ１８１３２　丝绸服装

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

ＧＢ／Ｔ２１２９４　服装理化性能的检验方法

ＧＢ／Ｔ２１２９５　服装理化性能的技术要求

ＧＢ／Ｔ２９８６２　纺织品　纤维含量的标识

ＧＢ／Ｔ３１１２７—２０１４　纺织品　色牢度试验　拼接互染色牢度

ＧＢ３１７０１　婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

ＧＢ／Ｔ３１９０７　服装测量方法

ＦＺ／Ｔ８０００２　服装标志、包装、运输和贮存

ＦＺ／Ｔ８０００４　服装成品出厂检验规则

ＦＺ／Ｔ８０００７．３　使用粘合衬服装耐干洗测试方法

男女单、棉服装、男女儿童单服装外观疵点样照

羽绒服装外观疵点及缝制起皱五级样照

３　要求

３．１　使用说明

使用说明按ＧＢ５２９６．４和ＧＢ３１７０１规定。

１
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３．２　号型规格

３．２．１　号型设置按ＧＢ／Ｔ１３３５（所有部分）规定。

３．２．２　主要部位规格按ＧＢ／Ｔ１３３５（所有部分）有关规定自行设计。

３．３　原材料

３．３．１　面料

按国家有关纺织面料标准选用符合本标准质量要求的面料。

３．３．２　里料

采用与所用面料相适宜并符合本标准质量要求的里料。不允许使用不透气薄膜。

３．３．３　填充物、活里用料

应选用具有一定保暖性的各种天然纤维、化学纤维等及其共混物，以及动物毛皮、人造毛皮，其质量

应符合有关法律法规、强制性标准及相关标准的要求。

３．３．４　辅料

３．３．４．１　衬布、垫肩、装饰花边、袋布

采用与所用面、里料的性能相适宜的衬布、垫肩、装饰花边、袋布，其质量应符合本标准规定。

３．３．４．２　缝线、绳带、松紧带

采用与所用面、里料、辅料的性能相适宜的缝线、绳带、松紧带（装饰线、带除外）。

３．３．５　钮扣、拉链及其他附件

采用适合所用面料的钮扣（装饰扣除外）、拉链及其他附件。钮扣、装饰扣、拉链及其他附件应表面

光洁、无毛刺、无缺损、无残疵、无可触及锐利尖端和锐利边缘。拉链啮合良好、光滑流畅。

注：可触及锐利尖端和锐利边缘是在正常穿着条件下，成品上可能对人体皮肤造成人身伤害的锐利边缘和尖端。

３．４　经纬纱向

前身底边不允许倒翘，后身、袖子、前后裤（裙）片纱线歪斜程度不大于３％，色织条、格类纱线歪斜

程度不大于２．５％（特殊设计除外）。

３．５　对条对格

３．５．１　面料有明显条格在１．０ｃｍ及以上的按表１规定。

表１ 单位为厘米

部位名称 对条、对格规定 备　注

左右前身 条料顺直，格料对横，互差不大于０．３
条格大小不一时，以衣长三分之一

的上部为主

袋、袋盖与大身 条料对条，格料对格，互差不大于０．３
遇条格大小不一时，以袋前部的中

心为主

２
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表１（续） 单位为厘米

部位名称 对条、对格规定 备　注

领尖 条料对称，互差不大于０．３ 阴阳条格以明显条格为主

袖子 两袖左右顺直，条格对称，以袖山为准，互差不大于１．０ —

裤、裙侧缝 侧缝袋口下１０．０以下格料对横，互差不大于０．５ —

前后裆缝 条格对称，格料对横，互差不大于０．５ —

　　注：特殊设计除外。

３．５．２　倒顺毛绒、阴阳格原料，全身顺向一致，特殊设计除外。

３．５．３　特殊图案面料以主图为准，全身顺向一致。

３．６　色差

３．６．１　领面、袋与大身色差高于４级，裤、裙侧缝色差高于４级，其他表面部位色差不低于４级。

３．６．２　衬布影响或多层料造成的色差不低于３４级（特殊设计除外）。

３．６．３　套装的上装与下装的色差不低于４级。

３．７　外观疵点

成品各部位的疵点允许存在程度按表２规定。成品各部位划分见图１。各部位只允许一种允许存

在程度内的疵点。未列入本标准的疵点按其形态，参照表２相似疵点规定。

表２

疵点名称
各部位允许存在程度

１号部位 ２号部位 ３号部位

线状疵点 不允许 长２．０ｃｍ以下 长４．０ｃｍ以下

条状疵点 不允许 不允许 长１．５ｃｍ以下

色档 不允许 轻微 不影响外观

斑疵（油、锈、色斑） 不允许 不明显，不大于０．２ｃｍ２ 不明显，不大于０．２ｃｍ２

破损性疵点 不允许 不允许 不允许

散布性疵点 不允许 不允许 不允许

　　注１：轻微———疵点在直观上不明显，通过仔细辨认才可看出。

明显———不影响总体效果，但能明显感觉到疵点的存在。

注２：表中线状疵点和条块状疵点的允许值是指同一件产品上同类疵点的累计尺寸。

注３：特殊设计除外。

３
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图１

３．８　缝制

３．８．１　针距密度按表３规定，特殊设计除外。

表３

项　目 针距密度 备　注

明暗线 不少于１２针／３ｃｍ 特殊需要除外

包缝线 不少于９针／３ｃｍ —

绗线 不少于９针／３ｃｍ 装饰绗线除外

锁眼
细线 不少于１２针／１ｃｍ —

粗线 不少于９针／１ｃｍ —

　　注：细线：２０ｔｅｘ及以下缝纫线；粗线：２０ｔｅｘ以上缝纫线。

４
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３．８．２　各部位缝制平服，线路顺直、整齐、牢固，针迹均匀。上下线松紧适宜，无跳线、断线，无针眼，起

止针处应缉牢。缝制皱缩程度按《羽绒服装外观疵点及缝制起皱五级样照》规定，不低于３级。

３．８．３　领子平服，不反翘，领子部位明线不允许有接线和跳针。领面、里、衬松紧适宜。可装卸内胆的

棉上衣，后托领圈与挂面外口，应折光边、包缝或滚条。可装卸内胆与挂面结合部位平服，内胆与面料松

紧适宜，扣位左右对称，可装卸内胆的左右高低错位不大于１．５ｃｍ。使用天然毛皮，可装卸的帽口毛

边，绒毛顺向一致与帽口连接处应顺直、平服。

３．８．４　绱袖圆顺，两袖前后基本一致。

３．８．５　袋与袋盖大小适宜、方正、圆顺、左右高低一致，袋口两端应牢固，斜料左右对称。

３．８．６　滚条、压条应平服、宽窄一致。

３．８．７　外露缝份毛边不外露。

３．８．８　拉链缉线整齐，拉链平服、顺直，左右高低一致，与拉合部位相符，松紧适宜。

３．８．９　锁眼定位准确，大小适宜。可装卸内胆的棉上衣，应在袖口内侧、底边左右摆缝的位置，有用于

固定的钮、袢或搭扣。

３．８．１０　扣与扣眼对位，整齐牢固。扣脚高低适宜，线结不外露。线结不应钉在单层布上（装饰扣除

外），缠脚高度与锁眼厚度相适宜，收线打结应结实完整，钉扣线不脱散。四合扣牢固，上下应对位，吻合

适度，无变形，松紧适宜。

３．８．１１　商标和耐久性标签位置端正、平服。

３．８．１２　对称部位基本一致。

３．８．１３　各部位３０ｃｍ内不应有连续跳针或一处以上单跳针，链式线迹不允许跳线。

３．８．１４　装饰物（绣花、镶嵌等）牢固、平服。

３．８．１５　绗线顺直，厚薄均匀。表面绗线左右对称，横向绗线互差不大于０．４ｃｍ。

３．９　规格尺寸允许偏差

成品主要部位规格尺寸允许偏差按表４规定。

表４ 单位为厘米

部位名称
规格尺寸允许偏差

成人 儿童

衣长
上衣 ±１．５ －１．５～＋２．５

大衣 ±２．０ －１．５～＋３．５

胸围 ±３．０ －２．０～＋４．０

领大 ±１．０ －０．８～＋１．５

总肩宽 ±１．０ －０．８～＋２．０

袖长
圆袖 ±１．０ －１．０～＋２．０

连肩袖 ±１．５ －１．５～＋２．５

裤、裙长 ±２．０ －１．５～＋３．０

腰围 ±１．５ －１．０～＋２．０

３．１０　整烫

３．１０．１　各部位熨烫平服、整洁，无烫黄、水渍及亮光。

５
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３．１０．２　使用粘合衬部位不允许有脱胶、渗胶、起皱、起泡及沾胶。

３．１１　理化性能

成品理化性能按表５规定。

表５

项目
分等要求

优等品 一等品 合格品

纤维含量／％ 符合ＧＢ／Ｔ２９８６２规定

甲醛含量／（ｍｇ／ｋｇ）

ｐＨ值

可分解致癌芳香胺染料／（ｍｇ／ｋｇ）

异味

符合ＧＢ１８４０１规定

尺寸变化率ａ／％

≥

水洗ｂ

胸围 －１．５ －２．０ －２．５

衣长 －１．５ －２．５ －３．５

腰围 －１．５ －２．０ －２．５

裤、裙长 －１．５ －２．５ －３．５

干洗ｃ

胸围 －２．０

衣长 －２．０

腰围 －２．０

裤、裙长 －２．０

面料色牢度ｄ／级

≥

耐皂洗ｂ

变色 ４ ３４ ３

沾色 ４ ３４ ３

耐干洗ｃ
变色 ４５ ４ ３４

沾色 ４５ ４ ３

耐水
变色 ３４ ３ ３

沾色 ３４ ３ ３

耐汗渍
变色 ３４ ３ ３

沾色 ３４ ３ ３

耐干摩擦 沾色 ４ ３４ ３

耐湿摩擦ｅ 沾色 ４ ３４ ３

耐光 变色 ４ ３ ３

拼接互染ｆ 沾色 ４５ ４ ４

里料色牢度ｄ／级

≥

耐皂洗ｂ 沾色 ３

耐干摩擦 ３４

耐水

耐汗渍
符合ＧＢ１８４０１规定

６
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表５（续）

项目
分等要求

优等品 一等品 合格品

接缝性能ｇ

裤后裆缝接缝强力／Ｎ　≥

缝子纰裂程度／ｃｍ

覆粘合衬部位剥离强力ｈ／Ｎ ≥

符合ＧＢ／Ｔ２１２９５规定

面料起球ｉ／级　　　　　　 ≥ ４ ３４ ３

洗涤后外观

不允许出现破损、明显变形和变色，复合、喷涂、印花以及绣花面料

不能起泡、脱落或严重起皱，表面部位不能有明显水渍，附件不允许

脱落和锈蚀，里料不允许外露，填充物不允许出现缩团，不允许严重

影响外观及使用性能的其他变化

　　注：按ＧＢ／Ｔ４８４１．３的规定，颜色深于１／１２染料染色标准深度色卡为深色，颜色不深于１／１２染料染色标准深度

为浅色。

　　
ａ 尺寸变化率中，腰围不考核松紧腰围。

ｂ 水洗尺寸变化率、耐皂洗色牢度不考核使用说明中标注不可水洗的产品。

ｃ 干洗尺寸变化率、耐干洗色牢度不考核使用说明中标注不可干洗的产品。

ｄ 蚕丝纤维含量≥５０％的织物色牢度允许程度按ＧＢ／Ｔ１８１３２的规定。

ｅ 起绒、磨毛、植绒类面料、深色面料的湿摩擦色牢度的合格品考核指标允许比本标准降半级。

ｆ 拼接互染色牢度只考核深、浅颜色拼接的产品，不考核使用说明中标注不可水洗的产品。

ｇ 外层仅起装饰作用部分不考核接缝性能。

ｈ 覆粘合衬部位剥离强度只考核上衣的领子和大身部位，且不考核复合、喷涂面料的剥离，非织造布粘合衬如在

试验中无法剥离则不考核此项目。

ｉ 起绒、磨毛、植绒类织物不考核起球。

３．１２　儿童服装安全性能

３６个月以上至１４岁儿童穿着的棉服装还应符合ＧＢ３１７０１的规定。

４　检验方法

４．１　检验工具

４．１．１　钢卷尺或直尺，分度值为１ｍｍ。

４．１．２　纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡（ＧＢ／Ｔ２５０）。

４．１．３　１／１２染料染色标准深度色卡（ＧＢ／Ｔ４８４１．３）。

４．１．４　男女单、棉服装、男女儿童单服装外观疵点样照。

４．１．５　羽绒服装外观疵点及缝制起皱五级样照。

４．２　规格测定

主要部位的测量方法按ＧＢ／Ｔ３１９０７规定。

７
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４．３　外观测定

４．３．１　外观检验一般采用灯光照明，照度不低于６００ｌｘ，有条件时也可采用北空光照明。

４．３．２　评定色差程度时，被评部位应纱向一致。入射光与织物表面约成４５°角，观察方向应垂直于织物

表面，距离６０ｃｍ目测，与ＧＢ／Ｔ２５０样卡对比。

４．３．３　外观疵点允许存在程度测定时，距离６０ｃｍ目测，并与男女单、棉服装、男女儿童单服装外观疵

点样照对比，必要时采用钢卷尺进行测量。

４．３．４　针距密度在成品缝纫线迹上任取３ｃｍ测量（厚薄部位除外）。

４．３．５　直、横向纱线歪斜程度测定按ＧＢ／Ｔ１４８０１规定，按式（１）计算结果，结果按照ＧＢ／Ｔ８１７０修约，

保留一位小数。

犛＝１００犱／犠 ………………………… （１）

　　式中：

犛———直向或横向纱线歪斜程度，％；

犱———经纱或纬纱与直尺间最大垂直距离，单位为毫米（ｍｍ）；

犠———测量部位宽度，单位为毫米（ｍｍ）。

４．４　理化性能测定

４．４．１　水洗尺寸变化率按ＧＢ／Ｔ８６３０规定测试，采用ＧＢ／Ｔ８６２９—２００１洗涤程序５Ａ，明示手洗的采

用洗涤程序仿手洗，干燥方法采用程序Ａ。干洗后的尺寸变化率按ＦＺ／Ｔ８０００７．３规定测试，采用缓和

干洗法。在批量中随机抽取三件成品测试，结果取三件的平均值。

４．４．２　拼接互染色牢度按ＧＢ／Ｔ３１１２７—２０１４方法Ａ规定测试，评定两种面料的沾色。

４．４．３　耐皂洗色牢度按ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８试验方法Ｃ（３）［蚕丝、再生纤维素纤维、麻、锦纶、毛及其混

纺或交织织物按ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８试验方法Ａ（１）］规定测试。

４．４．４　耐光色牢度按ＧＢ／Ｔ８４２７—２００８规定测试，其中曝晒按方法３，晒至第一阶段。

４．４．５　洗涤后外观质量测试方法，经４．４．１进行一次洗涤、干燥后，在４．３规定的外观测定条件下，结合

表５进行评价。

４．４．６　儿童服装安全性能按ＧＢ３１７０１规定测试。

４．４．７　其他理化性能项目按ＧＢ／Ｔ２１２９４规定测试。

４．４．８　未提及取样部位的测试项目，可按需要在成品上选取试样。

５　 检验规则

５．１　检验分类

５．１．１　成品检验分为出厂检验和型式检验。型式检验时机根据生产厂实际情况或合同协议规定，一般

在转产、停产后复产、原料或工艺有重大改变时进行。

５．１．２　出厂检验项目按第３章规定，３．１１、３．１２除外。成品出厂检验规则按ＦＺ／Ｔ８０００４规定。

５．１．３　型式检验项目按第３章规定。

５．２　外观质量等级和缺陷划分规则

５．２．１　外观质量等级划分

成品外观质量等级划分以缺陷是否存在及其轻重程度为依据。抽样样本中的单件产品以缺陷的数

量及其轻重程度划分等级，批等级以抽样样本中单件产品的品等数量划分。

８
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５．２．２　外观缺陷划分

单件产品不符合本标准所规定的要求，即构成缺陷。

按照产品不符合标准要求和对产品性能、外观的影响程度，缺陷分成三类：

ａ）　严重缺陷：严重降低产品的使用性能，严重影响产品外观的缺陷，称为严重缺陷。

ｂ） 重缺陷：不严重降低产品的使用性能，不严重影响产品的外观。但较严重不符合标准规定的缺

陷，称为重缺陷。

ｃ） 轻缺陷：不符合标准要求，但对产品的使用性能和外观有较小影响的缺陷，称为轻缺陷。

５．２．３　外观质量缺陷判定依据

外观质量缺陷判定按表６规定。

表６

项目 序号 轻缺陷 重缺陷 严重缺陷

外观

及缝

制质

量

１ 商标和耐久性标签不端正、不平服，明显歪斜 — —

２ — —
使用粘合衬部位脱胶、

渗胶、起皱、起泡、沾胶

３ 熨烫不平服；有光亮 轻微烫黄；变色 变质；残破

４

表面有轻微污渍，污渍小于或等于２．０ｃｍ２；水

花小于或等于４．０ｃｍ２；表面有长于１．０ｃｍ的

死线头三根及以上

有明显污渍，面料大于

２．０ｃｍ２；里料大于４．０ｃｍ２；

水花大于４．０ｃｍ２

有严重污渍，污渍大于

１０．０ｃｍ２

５

缝制不平服，松紧不适宜；线路不顺直，宽窄不

均匀；底边不圆顺；接线处明显双轨大于长

１．０ｃｍ，起落针处不牢固；上下线轻度松紧不

适宜

有明显拆痕；毛、脱、漏

大于１．０ｃｍ，小于或等

于２．０ｃｍ；表面部位布

边针眼外露

毛、脱、漏大于２．０ｃｍ

６
３０．０ｃｍ内有两处单跳针；领子部位有一处单

跳针；吊带、串带各封结、回针不牢固

连续跳针或３０．０ｃｍ内

有两处以上单跳针

链式线迹跳线、断线、

破损

７

锁眼偏斜，偏斜≥０．３ｃｍ；眼位距离不均匀，互

差大于０．４ｃｍ；扣与眼互差大于０．２ｃｍ；线结

外露

眼位距离不均匀，互差

大于０．６ｃｍ；扣与眼互

差大于０．５ｃｍ（包括附

件等）。锁眼跳线、开

线、毛 漏。钉 扣 线 易

脱散

—

８

领面、领窝不平服；领外口、串口不顺直；领型

不对称，绱领偏斜大于０．５ｃｍ；底领外露；领面

松紧不适宜；豁口重叠；领子止口不顺直；反

吐；领尖长短互差大于０．３ｃｍ；绱领不平服；压

领线、滚条：宽窄不一致；下炕；反面线距大于

０．４ｃｍ或上炕

领尖 长 短 互 差 大 于

０．５ｃｍ；绱领偏斜大于

１．０ｃｍ；绱领严重不平

服；后领圈与挂面的外

口漏毛茬

１号部位严重起泡

９
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表６（续）

项目 序号 轻缺陷 重缺陷 严重缺陷

外观

及缝

制质

量

９

绱袖不圆顺，前后不适宜，长短互差大于０．８ｃｍ

（包括袖底十字缝）；两袖口宽度互差大于

０．４ｃｍ。两袖长短互差大于０．６ｃｍ

两袖口宽度互差大于

０．６ｃｍ。两袖长短互差

大于０．９ｃｍ

—

１０
肩缝、袖窿、袖缝、合缝不均匀、不顺直、不平

服；倒向不一致；两肩宽窄互差大于０．５ｃｍ

两 肩 宽 窄 互 差 大 于

１．０ｃｍ

１１

门、里襟不顺直、不平服；门襟（包括开叉）短于

里襟０．３ｃｍ或长于里襟０．４ｃｍ以上；门襟搅

豁大于３．０ｃｍ；门里襟止口反吐；裙叉不平服、

不顺直、搅豁大于１．５ｃｍ

门、里襟有拆痕，长短

互差大于０．７ｃｍ
—

１２
袋盖长短、宽窄互差大于０．３ｃｍ；口袋不平服、

不顺直；嵌线不顺直、宽窄不一致；袋角不整齐

袋盖小于袋口０．５ｃｍ

（一侧）或小于嵌线；袋

布垫料毛边，无包缝

—

１３ 装拉链不平服，露牙不一致 装拉链明显不平服
拉链 缺 齿，拉 链 锁 头

脱落

１４

省道不顺直、不平服；长短、位置互差大于

０．５ｃｍ；细裥（含塔克线）不均匀，左右不对称，

互差大于０．５ｃｍ；打裥裥面宽窄不一致，左右

不对称

— —

１５

腰头明显不平服、不顺直；宽窄互差大于

０．３ｃｍ；止口反吐；橡筋松紧不匀；活里没有

包缝

— —

１６
裤小裆，后裆缝明显不圆顺、不平服；封结不整

齐；裤底不平；后缝单线

各部位封结不牢固；后

缝平拉断线
—

１７
两裤腿长短互差大于０．５ｃｍ；裤脚口宽度互差

大于０．４ｃｍ

两裤腿长短互差大于

１．０ｃｍ；裤脚口宽度互

差大于０．６ｃｍ

—

１８
装饰物不平服、不牢固；绣面花型起皱，轻度露

印迹
—

明显 绣 花 漏 绣，印 花

搭色

１９
表面绗线不顺直；横向绗线、对称绗线互差大

于０．４ｃｍ

横向绗线、对称绗线互

差大于０．８ｃｍ；轻度厚

薄不匀

厚薄严重不匀

２０ 缝制起皱低于本标准规定半级
缝制起皱低于本标准

规定半级以上
—

２１ 可装卸内胆左右高低互差大于１．５ｃｍ

可装卸内胆左右高低

互差大于２．５ｃｍ；内胆

与面不吻合，互差大于

４ｃｍ

可装卸内胆左右高低

互差大于３．５ｃｍ；内胆

与面严重不吻合，互差

大于６ｃｍ

０１
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表６（续）

项目 序号 轻缺陷 重缺陷 严重缺陷

规格尺寸

允许偏差
２２ 超过本标准规定５０％以内

超过本标准规定５０％

及以上

超过本标准规定１００％

及以上

辅料 ２３
线、衬等辅料的色泽与面料不相适应。钉扣线

与扣的色泽不相适宜

里料、缝纫线的性能与

面料不相适宜

钮扣、附件脱落；钮扣、

装饰扣及其他附件表

面不光洁、有毛刺、有

缺损、有残疵、有可触

及 锐 利 尖 端 和 锐 利

边缘

经纬纱向 ２４ 超过本标准规定５０％及以内
超过本标准规定５０％

以上
—

对条对格 ２５ 超过本标准规定５０％及以内
超过本标准规定５０％

以上
—

图案 ２６ — —

面料倒顺毛，全身顺向

不一致；特殊图案顺向

不一致

色差 ２７ 低于本标准规定半级
低于本标准规定半级

以上
—

疵点 ２８ ２、３号部位超过本标准规定
１号部位超过本标准

规定

针距

密度
２９ 低于本标准规定２针及以内

低于本标准规定２针

以上
—

　　注１：本表未涉及的缺陷可根据缺陷划分规则，参照相似缺陷酌情判定。

注２：凡属丢工、少序、错序，均为重缺陷。缺件为严重缺陷。

５．３　抽样规定

外观质量检验抽样数量按产品批量：

５００件（条、套）［含５００件（条、套）］以下抽验１０件（条、套）。

５００件（条、套）以上至１０００件（条、套）［含１０００件（条、套）］抽验２０件（条、套）。

１０００件（条、套）以上抽验３０件（条、套）。

理化性能检验抽样根据试验需要，一般不少于４件（条、套）。

５．４　判定规则

５．４．１　单件（样本）外观判定

优等品：严重缺陷数＝０　　重缺陷数＝０　　轻缺陷数≤４

一等品：严重缺陷数＝０　　重缺陷数＝０　　轻缺陷数≤７或

严重缺陷数＝０　　重缺陷数 ≤１　　轻缺陷数≤３
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　　合格品：严重缺陷数＝０　　 重缺陷数＝０　　轻缺陷数≤１０或

严重缺陷数＝０　　 重缺陷数 ≤１　　轻缺陷数≤６或

严重缺陷数＝０　　 重缺陷数 ≤２　　轻缺陷数≤２

５．４．２　批等级判定

优等品批：外观检验样本中的优等品数≥９０％，一等品和合格品数≤１０％（不含不合格品）。各项理

化性能测试均达到优等品指标要求。

一等品批：外观检验样本中的一等品及以上的产品数≥９０％，合格品数≤１０％（不含不合格品）。各

项理化性能测试均达到一等品指标要求。

合格品批：外观检验样本中的合格品及以上的产品数≥９０％，不合格品数≤１０％（不含严重缺陷不

合格品）。各项理化性能测试均达到合格品指标要求。

当外观缝制质量判定与理化性能判定不一致时，按低等级判定。

５．４．３　合格判定

抽验中各批量判定数符合上述规定，判定为合格批。否则判定该批产品不合格。

５．４．４　复验规定

抽验中各批量判定数不符合本标准规定或交收双方对检验结果有异议时，可进行第二次抽验，抽验

数量应增加一倍。以复验结果为最终判定结果。

６　标志、包装、运输和贮存

成品的标志、包装、运输和贮存按ＦＺ／Ｔ８０００２执行。
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